MANSOCEAN
T inca 1a5s Uriin Veri Sayfasy

Urun kodu:

Transothane Finish T0 3.63

Deniz ve endustri ortamlari igin gelistirilmis ylksek parlaklikta bir poliiretan sonkat boyadir. Parlaklik ve renk
kalicihgl mikemmel ¢cok dayanikli bir Griindir. Airless plskirtme ekipmanlari ile uygulanabilir ve firga ve rulo
uygulamasina uygundur.

Fiziksel ozellikleri:

Renk Transocean renk secenegi
GOriinim Cok Parlak

Hacimce kati madde yaklasik olarak 50 %

Ozgul agirlik yaklasik olarak 1.25 g/ml

Ugucu organic bilesikler yaklasik olarak 442 g/litre
Parlama noktasi Both base and hardener >25°C

Kullanim bilgisi:

Karisim orani Hacimsel, sertlestirici baz alinarak 6:1
Boya film kalinligi Kuru film kalinligi her kat icin Yas film kalinligi her kat Teorik yayilma
(nm) icin (um) (m?/1)
Min-Max 30-60 60-120 16.7-8.3
Tavsiye edilen 50 100 10.0
Kurlenme zamani Yuzey sicakligi
10°C 23°C 30°C
Yuzey (dokunma) 2 Saat 1 Saat 30 Dakika
kurulugu
Sert kuruma 8 Saat 4 Saat 2 Saat
Tam kurlenme 10 Giin 7 Giln 5 Gin
Karisim omru 10 Saat 6 Saat 4 Saat

Kuruma ve kiirlenme siireleri, kontrol altindaki sicakliklarda ve %85'in altindaki bagil nem bulunan ortamlarda ve
Urlin igin ortalama DFT araliginda belirlenir ve bu sireler sadece yonlendirme amagh disliniimelidir.

Gergek kuruma sureleri boya filmi kalinligi, havalandirma sartlari, nem diizeyi ve ylizeye daha dnceden uygulanmis
olan boya sistemine gore daha kisa ya da daha uzun olarak degiskenlik gosterebilir.

Uzerine Yeni Kat uygulama Yuzey sicakligi
10°C 23°C 30°C
Uzerine kat uygulanma Min Max Min Max Min Max Min Max
1K Boyalar
2K Boyalar 24 Saat Sonsuz 12 Saat Sonsuz 8 Saat Sonsuz

Yeniden kaplama bilgileri yalnizca rehberlik amaciyla verilmistir ve yerel iklim ve cevre kosullarina tabidir. Ozel
tavsiyeler icin yerel Transocean temsilcinize danisin.

Genel bir kural olarak, en iyi ara kat yapismasi, bir sonraki katin dnceki kat tamamen kiirlenmeden 6nce
uygulanmasiyla elde edilir. Uzatilmis yeniden kaplama sireleri, ortamin atmosferik etkisi disinda dikkate
alinmamalidir. Uzun siire maruz kaldiktan sonra, katlar arasi yapismayi saglamak igin ylizeyin puriizlendirilmesi
gerekebilir.
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Yuzey hazirligi:

Boyanmis yuzeyler

Ylzeyin temiz, kuru ve her tirlu kirlilikten arindirilmis olmasi gerekir. Yuzey 1ISO 8504:2000’e uygun olarak
hazirlanmalidir.

Secilen boya sisteminin yuzeydeki eski boya ile uyumlulugundan emin olunmalidir. Yuzeyde bulunan hasarli boya
temizlemek icin supurme raspa yapilmali ve boya sisteminin zarar gormesini engellemek icin iyi asindiricilar
kullanilmalidir.

Boyali yuzey ustune yapilacak boya uygulamasida hasarli bolgeler sert film tabakasi kalana kadar temizlenmelidir.
Hafif kazima veya supurme raspa yuzeye yapisma icin anahtar fiziksel yapiyi saglar.

Cinko astar uzerine yapilcak uygulamada astarin tamamen kurudugundan emin olunmalidir. Cinko tuzu yuksek
basincli su ile temizlenmelidir.

Daha fazla bilgi icin lokal transocean ofisinizle iletisime gecin.
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Uygulama:

Karisim:

Uriin 2 ambalaj halinde bir set olarak temin edilir. Tiim seti daima verilen oranlarda karistirin. Belirtilen kap émrii
siresince kullanilabilecek kadar boya karisimi hazirlayin.

Boyayi (A bilesen) temiz bir mekanik karistiriciyla karistirin. Daha sonra tiim Sertlestiricinin (B bilesen) tamamini
ekleyin ve iyice karistirin.

Képik olusumunu ve uygulama problemlerine neden olmamak icin boya ¢ok hizli ve sert bir sekilde
karistirmamalidir. inceltici gerekli oldugu takdirde, sadece iki bilesenin karistiriimasindan sonra ekleyin.

Yuzey sicakligina bakilmaksizin, boya karisiminin tavsiye edilen minimum sicakhgi 15°C'dir. Daha dusuk sicakliklarda
uygun bir uygulama akiskanhgi elde etmek i¢in daha fazla inceltici kullanmak gerekli olabilir ve bu da daha diisiik
akma direnci ve daha yavas kirlenmeye neden olabilir.

Kondisyon:

La temperatura del sustrato debe ser de al menos 10 ° Cy al menos 3 ° C por encima del punto de rocio del aire. La
temperatura y la humedad relativa deberan ser medidas en las cercanias del substrato.

La temperatura maxima recomendada de la superficie es de aprox. 40 ° C. Temperaturas del acero mas altas se seca
por aspersion proporcionado aceptable se evita mediante aplicacidn por pulverizacién adecuada y adelgazamiento
adicional si es necesario. En casos extremos, puede ser necesario reducir el espesor de la pelicula con el fin de evitar
que se doble. Al aplicar la pintura en espacios confinados, proporcionar ventilacién adecuada durante la aplicacién y
secado.

Metod:
Havasiz sprey yol gosterici Meme basinci 120 - 180 bar
veriler
Meme tipi 0.38-0.53 mm (0.015-0.021 in.)
Sprey acisi 40 - 80 derece
Tiner hacmi 0-3%
Havali sprey yol gosterici veriler Basinc 3-5bar
Meme tipi 1.2-1.5mm
Tiner hacmi 0-5%
Firca / rulo Uygun. Tiner hacmi: 0 - 5%.
Tiner Transocean Epoxy Thinner 6.03
Dusiik sarkma direnci ve daha yavas kiirlenmeye neden olacagindan asiri inceltme
yapmaktan kaginin
Temizleyici Transocean PU Thinner 6.04

Ek kullanim talimatlari

Metalik renk tonlarina dikkat edin.

Genel olarak metalik renk tonlarinin gérinimi uygulama yontemine, kosullara, kalinliga, ylzey tipine gore degisir.
Bu nedenle, metalik renkler bire bir RAL, BS gibi renk kartelalarina gére yapilamaz. Daha fazla bilgi icin litfen yerel
Transocean temsilcinize basvurun.
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Ek urun bilgisi:

Depolama ve raf omru

Uriin ulusal diizenlemelere uygun olarak saklanmalidir. Kutular kuru, serin, iyi havalandiriimis bir alanda ve 1si ve
tutusma kaynaklarindan uzakta saklanmalidir. Kutular sikica kapali tutulmali ve kullanim gerekinceye kadar orijinal
kaplarinda saklanmalidir.

Kismen kullanilmis kaplar giivenli bir sekilde yeniden kapatilmali ve énerilen sekilde saklanmalidir. (ilgili GBF'nin 7.
boélimine bakin).

Saglik ve guvenlik

Kabin uzerindeki etikette bulunan uyari notarini inceleyin. Urun Guvenlik Veri Formu istendigi durumda hazir olmali
ve Ulusal ya da lokal guvenlik kurallari izlenmeli.

Genel kural olarak , Is elbisesi, eldiven gozluk , maske, vs. kullanilarak goz ve ten temasindan
kacinilmalidir.Puskurtme iyi havalandirma sartlarinda yapilmalidir. Bu urun yanici madde icerdigi icin alev ve
kivilcimdan uzak tutulmalidir. Alanda Sigara kullanimina izin verilmemelidir.

Dogal havalandirmanin yetersiz kaldigi uygulamalarda ( 6rnegin, kapal alanlarda boyama), maruz kalmayi azaltmak
icin egzoz havalandirma kullanilmahdir. Havalandirma yetersiz ise, uygun solunum koruyucu ekipman giyilmelidir.
Sprey uygulamasi veya mesleki maruz kalma standartlari asilmasi muhtemel oldugunda, 6rnegin BS4275: 1974'te
onerilen solunum ekipmanini kullanin. Bu sartname, gesitli solunum aparatlarinin secimi, kullanimi ve bakimi
hakkinda tavsiyeler verir. Bolgedeki diger insanlari da koruyun.

Feragatname

Veri Formu (MSDS) saglanabilecek en iyi bilgileri icerir. Bunula birlikte , urunun kullanimini ve uygulama
performansini etkileyen yuzeyin kalitesi ve kondisyonu ve diger etken faktorler kontrolumuzun disinda
kalmaktadir.Bu nedenle urunun performansi veya kullanim sirasinda olabilecek kayip ve hasarlar konusunda neden
ve nasil olursa olsun sorumluluk kabul edilemez.

Bu dokiiman, bu uriinle ilgili olarak daha 6dnceden yayinlanmig tim dokimanlarin yerini alir. Kullanici igin gereken
onemli bilgiler igerir. Ylizey ve uygulama kosullari kontroliimiiz disinda oldugundan, kullanici amaglanan uygulama ve
ylzey icin uygunlugu saglamak zorundadir. Kullanici ayrica, bu dokiimanda belirtiimeyen sartlarda da Griiniinii uygun
sekilde kullanmalidir. Kullanici ayrica uygun kontrol prosediirlerini saglamalidir. Daha fazla bilgi gerekirse, litfen
Teknik Departmanimizla iletisime gegin.

Transocean Coatings strekli gelisim politikasi kullanir ve elde edilen deneyim veya yeni bilgilerin sonucu olarak
teknik veriler revize edilebilir.
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